CHEMAWARE~

aben Sie (diese)
Probleme bel der
Relnigung von
Metallteilen?

REINIGUNGSANFORDERUNG WIRD NICHT ERREICHT
TROCKNUNGSPROBLEME
KORROSION ODER VERFARBUNG

Dieser Leitfaden hilft Ihnen, die moglichen Ursachen fir die
Probleme zu ermitteln, die sowohl bei der wassrigen Reinigung
als auch bei der Losemittelreinigung vorkommen. Es werden
auch einige schnelle Losungen angeboten, die Ihnen helfen

konnten, die Probleme zu losen.

Sollte das Problem weiterhin bestehen, empfehlen wir lhnen in
jedem Fall, sich an den Lieferanten der Reinigungsmittel sowie
an den Hersteller lhrer Reinigungsanlage zu wenden.
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REINIGUNGSANFORDERUNG WIRD NICHT ERREICHT

[) WAssRIGE REINIGUNG

MOGLICHE URSACHEN

MOGLICHE LOSUNGEN

Teile werden nicht ausreichend gespiilt

Verlangern Sie die Spiildauer. Uberpriifung auf Verunreinigungen im
Spiilwasser

Zu viel Schmutz im Reinigerbad

Prifen der Badqualitat. Falls erforderlich, den Reiniger austauschen
und den Tank reinigen, um die Schmutzablagerungen zu entfernen

Die Reinigungszeit ist zu kurz

Verléangern Sie die Reinigungszeit

Die Temperatur ist zu niedrig

Priifen (und gegebenenfalls anpassen) der Temperatur

Die Reinigerkonzentration ist zu hoch/zu niedrig

Prifen (und gegebenenfalls anpassen) der Konzentration

Der Reiniger ist nicht ,stark” genug (wahrscheinlich ist
der pH-Wert zu niedrig)

Zu einem besser passenden Reinigungsmittel wechseln. Einen Reiniger
mit einem héheren pH-Wert/h6herer Alkalitat probieren

Teile sind falsch angeordnet/Bereiche sind von Teilen
abgedeckt

Teile im Korb neu anordnen

Zu viele Teile auf einmal im Korb

Mehr Platz zwischen den Teilen lassen. Anzahl der Teile im Korb
verringern

Unzureichende mechanische Einwirkung

Mechanik prifen (z. B. Ultraschall, Spriihen, Spilen usw.)

Wechsel des Reinigungsmittels

Reiniger vor der Verwendung priifen

Seltene/unzureichende Uberwachung des
Reinigungsprozesses

RegelmaBig die Konzentration und den pH-Wert kontrollieren und bei
Bedarf Reinigungsmittel hinzufligen

Kritische Verunreinigungen

Auf Verunreinigungen/Qle priifen, damit diese nicht in die
Reinigungsanlage gelangen

Andern der Maschineneinstellungen

Maschinenhersteller konsultieren

(9] LOSEMITTELREINIGUNG

MOGLICHE URSACHEN

MOGLICHE LOSUNGEN

Die zu entfernenden Ole haben nicht die gleiche
Polaritat wie das Losemittel

Einfache Priifung: Versuchen Sie, verschmutzte Teile mit einem in
Wasser getrénkten Tuch zu saubern (mit wenig Mechanik riihren);
wiederholen Sie den Vorgang mit Lésemittel und einem trockenen Tuch.
Das Ergebnis kann Aufschluss tiber die Polaritat der Verschmutzung
geben

Zu viel Olim Lésemittel

Wirkungsgrad der Destillation priifen. Altél durch Restdestillation
entfernen. Lassen Sie ein sauberes Teil den Standardzyklus durchlaufen
und priifen Sie, ob eine Riickverschmutzung auftritt

Dampfentfettung funktioniert nicht richtig

Kontrolle der Effizienz der Destillation (Temperatur) und des
Temperaturunterschieds zwischen Tank und Destillation

Teile sind falsch angeordnet/Bereiche sind von Teilen
abgedeckt

Teile im Korb neu anordnen

Zu viele Teile auf einmal im Korb

Mehr Platz zwischen den Teilen lassen. Anzahl der Teile im Korb
verringern

Unzureichende mechanische Einwirkung

Mechanik priifen (z. B. Ultraschall, Injektion und Fluten usw.)

Wechsel des Reinigungsmittels

Reiniger vor Gebrauch prifen; Losemittelanalyse und eventuell einen
Olvertraglichkeitstest durchfiihren

Seltene/unzureichende Uberwachung des
Reinigungsprozesses

RegelmaBig den pH-Wert und die Alkalitat bzw. den Sduergehalt
kontrollieren und bei Bedarf Stabilisatoren hinzufiigen

Kritische Verunreinigungen

Auf Verunreinigungen/Ole priifen, damit diese nicht in die
Reinigungsanlage gelangen

Andern der Maschineneinstellungen

Maschinenhersteller konsultieren




TROCKNUNGSPROBLEME

[) wAssRIGE REINIGUNG

MOGLICHE URSACHEN MOGLICHE LOSUNGEN

Nicht optimale Einstellung des Trocknungsvorgangs Einstellungen tberprifen (z. B. Zeit, Temperatur)

Schopfende Teile (z. B. Blindlécher, Hiille) Drehen des Korbes, wenn moglich, um die Teileausrichtung zu
optimieren

(9] LOSEMITTELREINIGUNG

MOGLICHE URSACHEN MOGLICHE LOSUNGEN

Nicht optimale Einstellung des Trocknungsvorgangs Einstellungen Gberprifen (z. B. Vakuum, Zeit, Temperatur]

Schépfende Teile (z. B. Blindlécher, Hiille) Drehen des Korbes, wenn moglich, um die Teileausrichtung zu
optimieren

KORROSION ODER VERFARBUNG

[) WAssRIGE REINIGUNG

MOGLICHE URSACHEN MOGLICHE LOSUNGEN

Zu hohe Reinigerkonzentration Badkonzentration priifen und gegebenenfalls mit Wasser verdiinnen
Badtemperatur zu hoch Badtemperatur priifen und gegebenenfalls anpassen

Reiniger zu aggressiv fir Metalloberflachen Geeigneten Reiniger auswahlen und auf den richtigen pH-Wert priifen -

vorzugsweise eine Reinigerlésung mit geringerer Alkalitat. Umstellung
auf eine Losung mit mehr Korrosionsinhibitoren; Zugabe eines
Korrosionsschutzadditivs

(9] LOSEMITTELREINIGUNG

MOGLICHE URSACHEN MOGLICHE LOSUNGEN

Kritische Versauerung des Bades Badzustand priifen und geeignete Mainahmen ergreifen (z. B. Zugabe
von Stabilisatoren]; Quelle der Versiuerung prifen und
Sicherheitsdatenblatter (MSDS) der verwendeten Ole verifizieren:;
Lésemittelanalyse durchfiihren und gegebenenfalls (Teil-) Badwechsel

Reinigung von Kupfer (Kupferlegierungen) in Schwefel beseitigen (Ole priifen) oder geeigneten Stabilisator verwenden
Gegenwart von Schwefel
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Die Metallreinigung sollte kein
limitierender Faktor in Ihrem
Fertigungsprozess sein.

Wenn Sie bei der Metallreinigung Schwierigkeiten
haben oder einen effizienten, zuverlassigen und
nachhaltigen Reinigungsprozess einflihren mochten,
nehmen Sie Kontakt mit uns auf. Wir helfen lhnen
gerne dabei, die richtige Losung zu finden.

CHEMAWARE-

SAFECHEM EUROPE GMBH
Tersteegenstr. 25

40474 Duesseldorf
Deutschland

Telefon: +49 211 4389-300
Email: service@safechem.com

www.safechem.com

Hinweis: Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen und Daten wurden sorgfaltig gepriift.
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