Losemittelreinigung in

geschlossener Vakuumanlage

Kennen Sie schon alle Vorteile gegenuber
wasserbasierter Reinigung?
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$ Wirtschaftlichkeit
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Geringer Energieverbrauch

« Das Aufheizen von Lésemitteln verbraucht viel weniger
Energie als das Aufheizen von Wasser.
- Keine energieaufwendige zusatzliche Trocknung nétig.

Gesamter Energieverbrauch zum Erhitzen einer Fliissigkeit bei

Raumtemperatur (20 °C) bis in den gasféormigen Zustand

DOWPER™* MC (Perchlorethylen)

DOWCLENE™* 1601 (Modifizierter Alkohol) 488 J/g

Wasser
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Minimaler Aufwand fiir
Medieniiberwachung
und -pflege

Keine Zusatze von Tensiden,
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Emulgatoren, Buildern usw. Minimaler
Platzbedarf
) Keine separaten
Germgerer Bader/Tanks fur
Chemikalienverbrauch Reinigung,
Losemittel kann zigmal wiederverwendet Spulen und
und recycelt werden. Trocknen.

Gleichbleibende und bessere
Reinigungsergebnisse

Universelle
Vertraglichkeit mit
Metallen

Trockene Teile
nach dem
Reinigungsprozess

Reproduzierbare,
sehr gute
Reinigungsergebnisse
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( Oberflachenspan
(26,1 mN/m) vs. Wasser

Hochste Effizienz bei der
Entfernung unpolarer

CHEMAWARE=
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Besonders effektiv bei
hohem Oleintrag

Je mehr Ol eingetragen wird und je
hoher der Materialdurchsatz ist,
desto mehr Vorteile bietet die
Losemittelreinigung.

Weniger Badwechsel
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Keine
Abwasserbehandlung
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Kiirzere
Reinigungszyklen

Verunreinigungen: Bearbeitungsole,

Fette, Wachse, Harze

Leichtes Eindringen bei komplexen

Bauteilgeometrien

Sacklocher, Durchgangsbohrungen, geschweif3te

Teile dank der guten Kriechfahigkeit.

nung: Modifizierte Alkohole
(72 mN/m).




Nachhaltigkeit

N Praktisch keine Emissionen Kein Wasserverbrauch
M in die Luft bei geschlossenen bei der Reinigung
Reinigungsanlagen’

@Y  Kontinuierliche Lésemittelriickgewinnung
’. 6 durch integrierte Destillation

» Lange Lebensdauer des Losemittels. - Weniger Losemittelabfall.

Olgehalt im Abfallstrom Reste von Reinigungsmittel im Abfallstrom

Perchlorethylen >95% <5%'
Modifizierte Alkohole >80% <20%’
Wasserbasierte Reinigung 50% 100%2
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Arbeitssicherheit
Q)

Abwasser entsorgt, sofern es nicht in geeigneten Anlagen recycelt werden kann.

2. Das verbrauchte Wasser, das nun mit Ol verunreinigt ist, wird vollstandig als

1. Erreichbar bei Einsatz mit modernster Technik
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Teile werden Vakuum Verfiigbarkeit des
automatisch in die gewadhrleistet SAFE-TAINER™ Systems
Arbeitskammer Nichtentflammbarkeit ermaoglicht emissionsfreie
eingegeben und keine und verschiittungsfreie
Minimaler Kontakt mit Menschen.  Emissionen Handhabung von Losemitteln

Losemittelreinigung hat sich in Branchen mit hochsten
Sicherheits- und Qualitatsanforderungen bewahrt

¥ Luft- und Raumfahrt- sowie Verteidigungsindustrie

@ Automobilindustrie & Medizintechnik l, Elektronik

Wenn die erforderliche Sauberkeit mit Losemitteln erreicht O
werden kann, sind sie unter Umstanden die perfekte Wahl fiir Sie. —

SAFECHEM EUROPE GMBH
Tersteegenstr. 25, 40474 Duesseldorf, Germany

Telefon: +49 211 4389-300 E-Mail: service@safechem.com SAFECH E M
www.safechem.com
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