
如果工业零件的清洗作为一种服务提供，将对清洗服务提供商带来
特别的挑战：零件上需要清除的种类极为多样的油及残留物可能
会形成有机酸和含硫化合物，从而产生令人不快的气味、腐蚀，
还可能为清洗系统和待清洗部件带来其他损伤。新的积存液稳定剂 
MAXISTAB™ SD-5 可直接添加到系统的蒸馏釜中，从而预防和积
极应对这些问题。VIA Oberflaechentechnik公司 已经使用稳定剂
有一年的时间了，自其开始使用之时起，其清洗工艺得到了显著的
改善。

位于 Lennestadt 的 VIA Oberflaechentechnik 公司自从 1996 年起
就一直致力于为实现绝对的产品洁净度提供工业零件清洗服务。 
VIA 是工业零件脱脂、清洗及抛光的专家。 从金银丝工艺品的小部
件，到重达一吨的大型部件，该公司能通过针对具体部件专门设计
的程序，清洗所有工业生产的部件。 该公司在德国有三家工厂，在
波兰有一家分公司，年营业额大约可达到 1500 万欧元。

以最高的标准进行零部件清洗 
在 Lennestadt，该公司以具有不同工艺特性的十种不同体系满足客
户的清洗需求。 “我们 20 年来一直对于客户关注的问题给予积极回
应，为其提供最高标准的服务。 我们的目标是找到每个工件的最
优清洗工艺”，VIA Oberflaechentechnik 技术部门主管 Kai Lechner 
解释说。

DOWCLENE™* 1601 的精细清洗
对于许多对零部件的清洁程度有着极高要求的客户来说，最佳的
清洗工艺还包括精密清洗。 当公司于 2008 年购买了新系统之
后，VIA的决定性因素还在于能够在精密清洗时使用改性醇。公司
选择了一款来自 Duerr Ecoclean公司（今 蓝英集团埃克科林公司 
SBS Ecoclean Group）的清洗机。自 2008 年之后，公司一直在
系统中使用 SAFECHEM（索恺）公司的 DOWCLENE™* 1601 溶
剂。尽管清洗的结果始终十分出色，定期的溶剂检测表明系统一直
在生成酸，所测得的最高浓度值约为 5,000 ppm。 因此 VIA 每年
用来更换蒸馏釜中溶剂的消耗量增加到了四倍，并要据此制定一份
详细的清洗工艺。包括机器冷却时间在内，这就意味着系统在这种
情况下每次大约需要两班工时的停机时间。而因为需要更换垫圈，
停机时间还会更久。

使用 MAXISTAB™ SD-5 获得工艺可靠性
VIA 公司与溶剂生产商 SAFECHEM公司 签订合同，执行故障排
除。MAXISTAB™ S 系列的稳定剂被证明是理想的解决方案： 
MAXISTAB™ SD-5 设计为不直接与有机酸接触即可生效，在使用
含硫油时是理想的积存液稳定剂，能很好应对 VIA 遇到的挑战。 
2016 年 10 月再次进行换液后，VIA Oberflaechentechnik 公司首
次开始使用 MAXISTAB™ SD-5。 该稳定剂的效果立竿见影： 自
投入使用后，过酸化的问题完全消失了，酸度值稳定地保持在一个
可靠的范围内，这都要归功于添加的 MAXISTAB™ SD-5。

精密清洗：使用 DOWCLENE™* 1601 
和 MAXISTAB™ SD-5 实现可靠的工艺

VIA Oberflaechentechnik 依靠加入了稳定剂的改性醇执行精密清洗

稳定剂 MAXISTAB™ SD-5 有效阻止了系统中硫化物以及酸的产生



VIA 开始在蒸馏釜中定期加入 MAXISTAB™ SD-5。 该产品在系统
运转过程中进行添加： 稳定剂被吸入到真空蒸馏釜并留存在那里。 
此种作用模式确保敏感的垫圈、阀门以及系统的类似部件以及待清
洗工件不会接触到稳定剂。 稳定剂阻止了会导致腐蚀或缩短垫圈使
用寿命等问题的有机酸的形成，延长了洗浴维护的有效时间。 该
清洗工艺稳定且高效。

MAXISTAB™ SD-5 带来的可靠性还能通过 VIA Oberflaechentechnik 
公司 的成本支出进行衡量。 “从 2016 年 10 月末起至今这近 11 个
月，我们没有进行任何换液，也没有清洗蒸馏釜。 较之以往每季
度进行一次的换液，这切实节约了大量人力及花费，并且明显缩
短了停机时间。 因为系统以两班轮换制操作，我们显著节约了成
本。”Lechner 先生说。

零部件不再有气味 
VIA 稳定剂带来的另一个显而易见的良好影响是：“我们的客户中有 
90% 来自汽车行业的，他们只在产品质量不理想时才会与我们接
触。 偶尔客户会抱怨清洗后的部件带有硫化物的糟糕气味”，
Kai Lechner 说。 “但自从我们开始使用稳定剂之后，此类抱怨就消
失了。” VIA 公司将这方面的客户满意度提升归功于 MAXISTAB™ 
SD-5 抑制了系统中硫化物及有机酸生成所带来的积极影响。 

提供出色清洗效果的其他服务组件
为确保工艺可靠性，对于溶剂的定期检查是必不可少的。 
SAFECHEM 公司提供带有所有必需附件的 MAXICHECK™ DCL-1S 
检测套装，该套装针对溶剂及稳定剂系统进行具体调整，供定期
测量碱度值之用。 分析结果记录到日志中并发送至 SAFECHEM
公司。 客户对于工艺的外部视角以及溶剂的使用和消耗情况为 
SAFECHEM公司 提供了重要的信息，这些信息对于实现更好的工
艺可靠性和经济效率可发挥重大作用。 “日志记录对于我们始终是
一个很好的辅助手段，因为我们可以通过简单的测量检测溶剂的状
况以及所有有害状况的发展。 我们会定期进行填写并将其发送予 
SAFECHEM公司。 这样，我们对自己的清洗工艺就更有信心了”, 
Kai Lechner 总结道。

Duerr Ecoclean公司（今 蓝英集团埃克科林公司 SBS Ecoclean）清洗
系统位于 VIA 的精密清洗室内。

联系方式：
Michael Onken
SAFECHEM Europe GmbH
Tersteegenstr. 25
40474 Duesseldorf
电话： +49 211 4389-335
电子邮件： m.onken@safechem.com
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  ™ SAFECHEM 的商标
™* 陶氏化学公司的商标
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